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Digiset 2

Werkzeug-Voreinstellung mechanisch

Tool Pre-setting mechanical

Préréglage mécanique des outils

|

) -

(I T

Auflgsung der Anzeige
Display resolution
Résclution de |'affichage numérique

Rechiwinkligkeit des Messarmes zur

0.01 mm £ 0.001"
oder/orfou
0.001 mm /0.0001"

Werkzeugachse iiber eine Hihe von 400 mm

Perpendicularity of measuring arm in relation to the < 0.01 mm /0.0004"
tool axes, max. error on height 400 mm (15.74")

Perpendicularité du bras de mesure par rapport

a l'axe de |'outil sur une hauteur de 400 mm

Rundlauf
Concentridty < 0.01 mm /0.0004"
Circularité
X Bestell-Nr. Ausfithrung X I L Ly kg
" Order no. Model taper mm mm mm mm
—1. No de commande  Modélecine  (Inch) (Inch) (Inch) (Inch) (pounds)
. Pd
i l ] 961040 40 0300 mmy 400 psag 163 (6.144) 840 (3207 B
rl po 261050 50 0300 may 400 nsmy 163 (5149 840 (32079 Bm
78 T T 9510 63HSK 63 0300 mmy 330 pzewy 233 () 840 (32079 Bm
JJ"!.EI'EZ.L = J?.E}E'l 1) Wit manvellem Werkzevgriickzug / 1) With monval tool damping / 1) Avec fizage d'outil manuel
Merkmale Features Caractéristiques
* Digitale Anzeige 0.01 oder 0.001 mm * Digital disploy 0.01 ader 0.001 mm * Affichage numénque 0.07 ou 0.001 mm
* Rodivs- oder Durchmesser-fnzeige * Rodiusor o diameter display e (hoix entre rayon ou dioméfre
o Uberfohren des Referenzpunktes * 7ero seiting point ovenun * Dépsszment du point de référence
* Sehr einfoche Bedienung * Fasy hondling o Focilité d’utilisation
* Hodhgenau gelagerte Drehspinds) * Rotory spind e with high-pracgon bearings * Roulaments defrés houte préagon

Kein Einstelldorn notwendig

No sefting gauge s required * Aucun mandrin de réglage n'est nécessaire



Digiset 2

Spindelaustishrungen

Die gezeigten Ausfihrungen sind fiir Digiset 2 erhiiltlich.
Alle Spindeln sind drehbar prazisionsgelogert und verfilgen iiber eine mechanische Bremse.

Spindle version

The versions showed helow ore availahle for Digiset 2.
All rotatable spindles are manufoctured with precision bearings and a manual brake device.

Version de broche

Les modéles montrés sont accessibles pour le Digiset 2.
Toutes les broches sont équipées de roulements de précision, sout rofafives et possédent un frein.

SK50 und SK40

Die Stondard Spindel in SK50 oder
SKAO besteht ous gehdrtetem,
ostfreien Stahl. Die Kalibrierstellen
werden zur Nullpunkt Justierung
benitigt

HSK 63 Spindel

Die fest eingebauten HSK Spindeln
verfiigen iiher einen mechanischen
Riickzug. Werkseitig sind die
Spindeln mit hoher Rundlauf-
genavigkeit justiet.

Andere Austishrungen
Es steht eine grosse Anzahl
Reduktionen und Adapter zur
Verfigung.

Sonderausfiihrungen sind ouf
Anfrage moglich.

50 and 40 tapers

The standard spindles in 50 or
40 tapers are made off hardened,
stainless steel. The calibration
points are needed to adjust the
Ze10 points.

HSK 63 Spindles

There is a mechanical retention
device installed for fixed HSK
spindles. They are foctory adjusted
with high circular accurny.

Other designs

We offer o great number of
reducers and adaptors for all kind
of spindles.

Specials are possible on request.

SK50 et SK40

Les hroches stondards SK50 et
SK40 sont équipées d’une broche
en acier inoxydable. La position
de calibrage est employée pour le
iéglage de lo mise a zéro.

Broche HSK 63

La broche HSK montée fixe est
munie d'un systéme de rétmction
mécanique. D'origine les hroches
sont réglées duns une houte
précision de mal rond.

Autre modéle

Il est toujours possible d’ohtenir
un grand nombre d’outres
iéductions.

Des adaptutions spéciales sont
possibles sur demande.




Digiset 6

Werkzeug-Voreinstellung mit Bildverarbeitung
Tool Pre-setting with image processing
Préréglage des outils avec traitement d'images

Wiederholgenavigheit

Repeatability i+0.[l]][§][;52|:1m
Prédision de la répéition e )
Radien
Radi < 3%
Rayon
sundiani < 0.005 mm
Concemrlflry (= .0002')
Groularité

Merkmale Features Caractéristiques

Intuifive Navigation

Integriartes Auflicht
Preumatische Achsanklemmung
Integriarter Enkertendrucker
Werkzeugahloge und Beistelltisch
ONC Datentransfer (optional)

Intuitive navigation * Navigation infuitive

Integrated frontal illumination * Eclorage intégré

Pneumatic guideway damping * |ndexofion pneumatique

Integrated label printer * [mpnmante

Adaptor and utensi frays and table * Tohle derangement

DNC data trangfer (opfional) * Transmisdon de données par DNC {opfianelle)



Digiset 6

Bildschirm und Messmethoden
Display and software
Ecran et logiciel

=

Bildschim Monitor
* |nkegrigrie rARM 9315 Prozeszar: + Inkgoied AP0 9315 po @ssor: Linue
Linux Betnzhsmysiem, 00 tHT, 3B e oting sysem, 200 MHE, 32ME

Arleitmpeicher + 144E Fhsh
« (W05 tamem mitkkzentrcdhem
(bje Wi, sichthores Blided
m. 4.5 xhmm bei 438 x 448 Piel
+ 12 imtegrierie POWER- LEDs fiir dufli cht-
be ke u dttung zur Scinzide nimpe kion
* sdwenklo r (407)

Massmethoden

+ Einfoche imtuitioe Benut iihrung - kein
Schuluny = ubsnd

* Inkgrerke Online Hitle fiir Badiener

+ Dmomedes Fodenkruz zum
nutemotichen Mesan

* |Imstellurg ouf fises Fadenke uz miglich

+ [ipitole 5 do fstell o honzige
(Pt Gelb-Griin)

+ Ak mo s che S dneide nk rmerke nnum

+ Spodd obgouzsuhl

* it | punkt e sumg

+ linien, Winke| und Fodivsmesum

+ ik mof& e Erkennung w n'Winke|
urd Pod ien

* Mk mo fs che Fom |l lidtska re kur

+ Mhsolut inkement lund Diffe e emo s

* Yitwelk Babtur

« hufli it

+ % Bazugspunke

+ Speicher fiir 1000 We rkze e

*+ Wanze g |ste

+ Pstpmassor fiirg kidziti
1 Steverung (optional)

* [MC DotoContraller mit 10 integrierin
Pustpmzessnren [optiono|)

*+ Mg stz

wikin spoE + 14AE Flosh

* [0S @ mem with tek @ niric o bje dive,
feld ofwkionoppron 6.5 &mm
ot 488 x 68 phel

+ 1Zinkgokd PIWER-LEDS b rincident
lig bt % redge inzpzchio n

* ponbk (40°)

Measuring methods

foay intuitive merguidone — o
fmining reguired

Inkg od onling help oro b s
Dy mic cosshoir forout mo fic
mensuemant

Switching fo fix oosshoirs possible

D fio | fo cusing d p by
(red- & | bns-g RER)

A ut motic cutfing edge b m sek dion
o g e sekdion

Paint meosuement

Line, ongke ond mdivs menosure ment
Automntico gk ol mdii e initio n
A utomaticpomllel come dions

Abso ik, inmementol ond d iffe e ntinl
dimensinns

Wit | key bon d

Framtn| illumim tion

10| efenes

to mges 1000 40 b

Toa | list

Fost po @ssor for 1 CHC-mniml
otthe fime [optionol)

M- DotoCo mholker incl ing 10 post
proEs5 s [tional)

Foszsord podion

Bildschirm 6.3 Farb TFT- LCD
Digplay 132 6% 100 mm
Eian (52209 987 i)
Arflosung
Resalution leem
Resoluion
Yo g rosse ng
W agnification 12%
Bgrand sement
Anschlvss
110-264 ¥ 50-60 He

Ll 12% 0C a
Yoltoge
Schuitistallon 15820 und
| merfoce W emony Sride
| et oge RE2320

Ecran

* Processeur iméged ARG 931 5: 7yshime
dephifotion Linu, 200 4 HE, 3204 E
mémaire de towail + 1664E Fosh

« [omé o (A0S nvecobidif ¥k en
tog e, chomp wiuelo ppro. §5x & mm
i 485 x 443 Piel

* 12 FOWER LEDs i még rés pour
Fédinge o lumiére réfiichie pour b
wérifimtion du to nchont

* photnt (407

Méthode de mesure

+ fuidoge simpk et intuitif de
Fopimteur — = m effort de formofion

* Aile online intégnée pour Iopémeur

+ Petinle dynomigue pour lo mesure

0 uto motiq e

Chonge ment sur réficuk fiee possible

Affichoge digital oukeor pour lo mise oo

poit [ uge-joune-wert)

[de ntifim tio no utomotigue de b+ me

de to ncont

Sékdindudiobgus dom ks bngues

fesue ou @ntre

thesur de lignes, ongkes et myn s

Pemnm o ne o uhomotigue des omles

atdes myons

Correction nubmotig e du o o Klsme

thesue enn moly, inodmentol

eth diffiene

Chviervituel

Echimge

99 poink de Rpie

thémuire po ur 1000 outils

Liste d o utils

Post pro@sszur pour 1 ommonde en

simufinné [aption)

Le DHC- Do Comtrolkery comprs 10 st

preEsue (nphml

Protection mr motde mase
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Einfache Handhabung

Einhandbedienung komhiniert mit
intuitiver Navigation.

Pneumatische

Indexierung

Die Spindel kann in vier, 90 Grad
zueinander liegenden Positionen,
eingerastet werden. Zur sicheren
Messung von Drehwerkzeugen.

Integriertes
Autlicht

Zut Beurtsilung von Schneiden. U ber die
Meniisteuerung kann die Helligheit je
nuch Bedarf eingestellt werden.

SK50 Spindel

Die Prizisions-Standard-Spindel hesteht
aus gehiirtetern Stahl mit integrierten
Koliberstellen fur die Nullpunkt-Justie-
ng.

Tisch und Ablagesystem
Ablage zur fachgerechten Lagerung von
maximal drei Werkzeugen mit SK50
Aufnahme. Inklusive drei Adaptereinsit-
7e Grdsse SK50.

Ablage fir diverse Utensilien wie
Hachstellschliissel, efc. (Lieferung

ohne Inhalt).

Drucker

Dymo LabelWriter zur Messwertausgabe.
Sporsame Thermod rucktechnik. 300d pi
Druckqualtitiit. Inklusive drei Rollen
Efiketten.

Simple handling
QOne-hand movements combined with
infuitive navigation.

Pneumatic indexible
spindle

The spindle can he indexed in four,

90 degree off set positions. To securely
measure lathe tools.

Integrated frontal

illumination

Used for cutting edge inspection. The
brightness can be controlled according
to demand.

50 Taper spindle

The high precision standard spindle
is made of hardened steel and has
integrated calibration points to adjust
the zero points.

Table and tray system
Tray for ideal storage of maximum three
150 50 tools. Inclusive thiee adapter
inserts size 150 50.

Tray for diverse utensils such os adjust-
ment key and athers (delivery without
contents).

Printer

Economic thermo printer without refil-
ling carlridges. 300 dpi printing quality.
Inclusive thiee rolls of labels.

Manutention facile
Novigation infuitive comhinde,
Manipulation d une main.

Indexation

pneumatique

Lo hroche peut étre indexée en position
de 90 degié. Pour la mesure précise
d'outils de fournage.

Eclairage

integré

Pour le jugement de lo coupe. Avec
le menu, il est possible de tégler ln
luminosite.

Broche SK50

Lo hroche standard est en acier trempé
avec des pointes de calibrage intégrées
pour le régloge de la mise o zéro,

Table de rangement
Rangement pour le stockage correct de
maximum frois outils au cone 50,

Y compris trois inserts pour cone 50.
Rangement pour ustensiles divers fels
que clés d‘ajustage, etc. (fourniture sans
ustensiles).

Imprimante

Technique de theimo-impression
économique — sans remplissage de car
touches. Qualité d'impression 300 dpi.
Y comptis trois rouleaux d*étiguettes.
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179 12421
JO4T 48507 =
800 ¥
412
Bestell-Nr. Ausfithrung X i H1 H2 kg
Order no. Model taper mm mm
No de commande Modele cBne (Inch) (Inch) (Ibs)
Digiset 6/400 50 0400 nsrsy 400 pszsy 1760 aezey 920 (a6 110 (u3
Digiset 6/600 50 0400 sy 600 (asy 1960717 1120 ey 115 (259
Lieferumfang Scope of delivery Composition
* 1 Stk. Werkzaugaufnohmespindd SK50 * 1 piece tool holder spindle 180 50 * 1 pice broche de fixation d'outil cone 50
* 1 Stk. Digibase (Beistdtisch) * 1 plece Digibose (toblg) * 1 pigce Digibose {table complémentaire)
* 1 Stk. Dymo Printer inkl. drei Rollen Enkerten * 1 plece Dymo Printer indusive three ralls of lobels * 1 pidce Dymo Printer (imprimantey compris
* 1 Stk Digiboard (Adapterablage * 1 piece Digihoard (adapter tay inclusive three frois rouleaux d'éiquettes)
inkl. drei Adapherainsatze SK50) adapter inserts S0 50) + 1 pidce Digiboard (rangement d'odaptateurs y compris
* 1 Stk. Digistore (Utensiloblage) 1 piece Digistore (utens|s fray) frois inserts pour efne 50)
+ 1 Badienungsanleifung * 1 perating manual * 1 pidce Digistore (rangement d‘usfensiles)
* ] Nefzknbel * 1 linecord * 1 mode demploi
* Ahnohmeprotokoll * Aceplance dowments * 1 cible de réseau
+ 12 #henate Gorantie auf Taile 12 monthswarranty on parfs + Protocole de réception

12 mois de garanfie sur foutes les pidces

Adapter zu Digiset 6

Adapter

Adaptateur

it manveller Excenterspannung Ohne manveller Excenterspannung

With manual tool damping Without manual tool cdlamping

Avec fixage d'outil manuel Sans fixage d'outil manuel
Bestell-Nr. Audithrung Spindel  Bestell-Nr. Audihrung Spindel ~ Bestell-Nr. Ausfithrung Spindel ~ Bestell-Nr. Ausfithrung Spindel
Order no. Spindel model Order no. Spindel model Order no. Spindel model Order no. Spindel model
Node commande  Modéle cbne Node commande  Modgle cbne No de commande  Mod&le céne No de commande  Modéle céne
206 50 32HSKR SK50/ HSK32 206 50 32HSK SK50 / HSK32 206 5025 SK50 / SK25 206 50 16VDI SK50/VDIT6
206 50 40HSKR SK50/ HSK40 206 50 40HSK SK50 / HSK40 206 50 30 SK50 / SK30 206 50 20VDI SK50/VDI20
206 50 50HSKR SK50 / HSK50 206 50 50HSK SK50 / HSK50 206 50 40 SK50 / SK40 206 50 25VDI SK50/ VDI25
206 50 63HSKR SK50/ HSK63 206 50 63HSK SK50 / HSK63 206 5045 SK50 / SK45 206 50 30VDI SK50/VDI30
206 50 BOHSKR SK50/ HSKBO0 206 50 8OHSK SK50 / HSKBO 206 50 60 SK50 / SK60 206 50 40VDI SK50/VDI40
206 50 T00HSKR ~ SK50 / HSK100 206 50 100HSK SK50 / HSK100 206 50 50VDI SK50/ VDI50

206 50 60VDI 5K50/ VDI60




Zubehor
Accessories
Accessoires

Schutzhiille
Dust cover

Housse de profection

Thermo-Direkt-Drucker

-

WRMA

S

LP 2824

a{?‘ = 628

Bestell-Nr.

Beschreibung

Order no. Description :‘g, %,
Node commande  Description ==
2056 50 203 Schutzhiille/dust cover/housse .
7960320 Schutzhiille/dust cover/housse .
Kontrolldorn

Master mandrel

Cylindre de contréle

—

Thermo-dired-printer ! \"" 4

Imprimante .

Bestell-Nr. Beschreibung ~ | o
Order no. Desription g, g,
No de commande  Destription 2=
LP 2824 Printer .
ELT-151.082 T-Labels 57 x 19 mm .
34628 Printer *
11355 Labels .
Schnittstelle RS 232

Interface RS 232

Interface RS 232 >-
Bestell-Nr. Abmesauing ~ | o
Order no. Dimension E, 2,
No de commande  Dimension aa

IV 96 80 225x 130 x 40 mm (uesxsixismy/ kg |
e )

Cable -:: —

Céble -

Bestell-Nr. Beschreibung o~ | o
Order no. Description g, g,
No de commande  Description S

100106

Printer, Pardllel Centronics

Software B 3

Logiciel _: ""“J '

Bestell-Nr. Besthreibung o~ | o

Order no. Destription % %

No de commande  Description 5|8
(D-ROM, PC-Software

DNC-DC1

DNC-DataController
V.24/RS-232C: 10PP standard

Kabel/Cable/Cable 3 m

Bestell-Nr. Kegel Abmessung ks
Order no. Taper Dimension 5| S
Node commande  Céne Dimension el=
221 601 40 050x330mm posx12eey | ¢ |
221 606 50 050x330mm (osx1299) | ¢ [
221 800 HSKE3  o40x300mm pxmsn| |
Reduktionen =

Reducers N e

Réductions ' e

Bestell-Nr. Kegel V'/ el b=
Order no. Taper S
Nodecommande  Céne =)=
9640 30 40/30 .

96 50 40 50740 .

96 50 30 50730 .

96 50 40HSKA 50/ HSK40 .

96 50 63HSKA 50/ HSK63 .

96 40 30VDI 40/VDI30 .

96 50 40VDI 50/VDI40 .
Weitere Ausfihrungen auf Anfrage / Other reducers on request / Autres modéles sur demande
Kegelreiniger

Spindle cleaner I: . E
Nettoyeur de cane )

Bestell-Nr. Kegel I
Order no. Toper g, ;g,
Node commande  Céne =il =
150/5K40 40 .
1SO/SK50 30 o] .
HSK/63 63 .

I Urma Yertriebspartner / Your Urma partner / Viatre partendaire Urma:

Urma AG  Werkzeugfabrik
5102 Rupperswil / Schweiz

Telefon 0041 62 889 20 20
Telefax 0041 62 889 20 28
E-Mail infoc@urma.ch
[ntemet www.urma.ch

DEF-198-0703
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